2025 YILI TTK
YOLVERICI VE DEVRE KESICI ATEX REVIZYONU
TEKNIK SARTNAMESI

1.  AMAC

ATEX mevzuat: dncesi temin edilen ve Kurumumuz Miesseselerinde kullanilmakta olan
3300-6600 Volt Devre Kesici ve Yol vericileri TS EN 60079 ve ATEX standartlarina
uygun hale getirilerek revize edilecektir.

2.  TEKNIK DETAYLAR

2.1. Istekli firma iiriin tesliminden 6nce techizatin koruma tiplerine gore tasarimin ATEX
mevzuatina gore uygunlugunu degerlendirecektir. Doniisiime uygun olanlar ve olmayanlar
ayrinti bir rapor ile kurumumuza bildirilecektir.

2.2. Firma revizyonu yapilacak iriin tizerinde ATEX mevzuatina aykiri bilesen veya
boliimleri tespit edecek ve bu bilesenleri ATEX mevzuatina uygun hale getirecektir. (Alev
yollar, yiizey piiriizliiliigi, bilesen baglant: yuvalari, ek bilesenler, et kalinliklari)

2.3. ATEX mevzuatina uygun hale getirilen tiriiniin onaylanmis laboratuvar ve onaylanmis
kuruluslar tarafindan tipe uygunluk testlerine tabi tutularak yeni tip sertifikasyonu alinmasi
yiiklenici firma tarafindan saglanacaktir.

2.4. Uriinlerin ve bilesenlerin koruma tipine gore iiriin ve iiretim Kalite giivence kapsaminda
testleri yapilacaktir. (Asir1 basing testi, diisme testi, darbe testi, izolasyon testi, toprak testi)
2.5. Mevcut iiriin iizerinde firma tarafindan yapilacak revizyonlarla i¢ elektrik salt
malzemelerine uygun gévde i¢ baglant: ve montaj tasarimi yapilacaktir. Teknolojik émiirlerini
tamamlamis i¢ tesisat ve salt malzemelerinin giincel muadillerini sisteme entegre ederek,
gereken malzemeler yiiklenici firma tarafinda belirlenecek ve ilave fiyat teklif edecektir.
Kurumumuzca uygun bulunmas: halinde revizyona devam edilecektir.

2.6. Yiiklenici, TTK tarafindan verilen her bir kalem iiriinden birer adetinin revizyonu
tamamlandiktan sonra (Sertifika siireci baslamadan once) Kurum personeli tarafindan
yiiklenici isyerinde kontrol edilerek uygunluk raporu diizenlenecek. Onay verilmesi halinde
revizyon ve sertifika siireci o kalem {irlin i¢in siirdiiriilecektir.

2.7. Giivenli galisma ve bakim onarim saglanabilmesi i¢in iriin tizerinde mevcut olan veya
olmayan korumalarin mevcut hale getirilmesi firma tarafindan saglanacaktir. (Enerji altinda
kapagin agilmamasi, pilot baglanti ig¢in terminallerin uygun halde konuslandirilmasi, iiriin
tizerinden gii¢, akim, voltaj gibi elektriksel degerlerinin okunabilmesinin saglanabilmesi,
offline izolasyon igin test ve reset lokal kontrol butonlarinin bulundurulur veya calisir hale
getirilmesi gibi) Eger yeni malzeme kullanilacaksa yiiklenici tarafindan ilave fiyat teklif
edecektir. Kurumumuzca uygun bulunmas: halinde revizyona devam edilecektir.

2.8. Uriinlere boya uygulamasindan 6nce kumlama ve kimyasala batirma islemleri
yapilacaktir. Uriinlere TTK tarafindan RAL koduyla belirtilen renkte antistatik toz firin boya
yapilacaktir.

2.9. Calismayan iirtin bilesenleri calisir hale getirilecektir. (Seksiyoner ayirici, gecis
izolatorleri vb.)

2.10. Revizyonu yapilacak kesici tinitesi tizerinde kendinden emniyetli bir devre vasitasi ile
uzaktan diisiiriilmesi ve acik/kapah pozisyonlarinin iizerinden ve uzaktan izlenmesi
miimkiin olacaktir. Eger bu kontroller iiriin tizerinde mevcut degilse eklenecektir. Eger yeni
malzeme kullanilacaksa yiiklenici tarafindan ilave fiyat teklif edecektir. Kurumumuzca uygun
bulunmas: halinde revizyona devam edilecektir.)

2.11. Teghizatlardaki biitiin kullanma ve ikaz plakalarinin yazilari Tiirk¢e olacaktir.

3. GENEL HUKUMLER

3.1. Istekliler teknik sartnamenin 2. ve 3. maddelerinde belirtilen hususlar1 ayri ayr: sirasina
gore herhangi bir tereddiide mahal vermeyecek sekilde cevaplandirip teyit edecek, imzah ve
kaseli olarak teklifleriyle birlikte sunacaklardur.



3.2. Istekli firmalar teklif vermeden &énce séz konusu exproof sertifikal iiriinleri ilgili
miiesseselerde gorebilecektir.
3.3. Isteklilerin 3300V ve 6600V’a kadar olan devre kesici iinitelerin revizyonu igin
EN 80079-34 EK IV ve EKVII Uriin ve Uretim Kalite Giivence Sertifikasina sahip olmalar:
gerekmektedir. Firmalar bu belgeyi teklifle birlikte sunacaktir.
3.4. Istekliler tarafindan techizatin Grup-1 gazli (metan) ortamlara uygunlugunu gosteren
asagidaki belgeler teslimatla birlikte verilecektir.
Unitenin biitiiniine ait;
-Avrupa Konseyince onaylanmis bir kurulug tarafindan tanzim edilmis, 014/34/AB ATEX
Direktifi Ek-3 (Modiil B) : AB Tip Incelemesi (94/9/AT igin AT Tip Incelemesi).
-AB/AT Uygunluk Beyan: (EC/EU Decleration of Conformity) sertifikasi.
3.5. Revizyonu vyapilacak finitelerin yiiklenici firmaya ve is bitiminin yazili olarak
bildirilmesini miiteakiben ihtiyag birimi is sahasina nakliye islemleri Kurumumuzca
yapilacaktir.
3.6. Revizyon esnasinda sistemden ¢ikarilan eski pargalar techizatin kullanildig: ilgili
miiesseseye iade edilecektir.
3.7. Yiiklenici firma teslim edilen {initeler i¢in her tiirlii malzeme ve is¢ilik hatalarina karsi
gegici kabul tarihinden itibaren 24 ay siire igin garanti edecektir. Bu siire zarfinda malzeme ve
is¢ilik hatalarindan meydana gelebilecek arizalar firma tarafindan ficretsiz giderilecektir.
Ayrica teklifci firmalar techizatlarda parga degismesi veya yeni parga ilavesi halinde 10 (On)
yil yedek parga garantisi sunacaktir.
3.8. Yiiklenici firma iiriin tesliminden sonra revizyondan ge¢mis tinitenin kullanimi, bakimi
ve oOzellikleri hakkinda miiessese kullanici personeline egitim verecek ve egitime katilan
personele katilim sertifikas: verecektir.
3.9. Yiiklenici firma revizyondan gec¢mis finitenin teknik ozellik, kullanim ve bakim
detaylarinin anlatildig: yazili bir dokiimani hem fiziksel dokiiman olarak hem de pdf olarak
TTK’ya teslim edecektir.
3.10. Revizyon islemlerinin her asamasinda kontrol ve gozlem amaciyla Kurumumuz
tarafindan personel gérevlendirilebilecektir.

4. KABUL iSLEMLERI

4.1. Kontrol, muayene ve kabul islemleri, TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanhg
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ilgili Taskomiirii Isletme Miidiirliigi
personelleri tarafindan yapilacaktir.

4.2. Uriinlerin gegici kabulii ve fatura ddemeleri revizyon ve belgelendirme islemlerinin
tamamlanip firma tarafindan teslimatinin yapilmasinin ardindan Kurumumuz tarafindan
performans tecriibelerinin yapilip uygun bulunmas: halinde tamamlanacaktir. Bu tarihten
itibaren garanti siiresi baslayacaktir. Kesin kabul, techizatin kullaniminda herhangi bir
olumsuzluk olmamas: halinde garanti siiresi sonunda yapilacaktir. Performans testlerinin
yapihis sekli ve sartlari konusunda teklif¢i firmanin onerileri varsa bunlar teklif mektubunda
belirtilmelidir.

4.3. Kismi teslimat ve uygun bulundugunda kabul yapilabilecektir.

4.4. Unitelerin teslimat: ile birlikte kabul islemlerine baglanabilmesi igin yiiklenici firmalar
yaz ile isin tamamlandigin bildirecektir. Isin teslimine miiteakip faturalar Satinalma Dairesi
Baskanligina gonderilecektir.

5. SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI

5.1. Isin Teslimi.

5.1.1. 1. Etap: Kurumumuzca sézlesme imzalanmasina miiteakip her kalem tiniteden birer
adedi yiikleyici firma is sahasina teslim edilecektir. Teslim edilen {initelerin test, revizyon ve
sertifikalandiriima siireci en fazla 150 giin olacaktir. Unitelerin test, revizyon ve
sertifikalandiriima siireci tamamlandiginda Kurumumuza teslim edilecek, iiniteler 4
maddesine gore kontrolleri yapilarak bedeli 6denecektir. Firma, yapilan islemler hakkinda



genel bir rapor hazirlayarak Kurumumuza sunacak ve diger iinitelerin revizyonu asamasina
gecilecektir.

5.1.2. 2. Etap: Kurumumuzun belirledigi sayida iinite firma is sahasina teslim edilecektir.
Firmaya teslimatin ardindan en fazla 1 ay iginde tinitelerin revizyon ve sertifikalandiriimasi
tamamlanip teslime hazir hale getirilecek ve Kurumumuza bildirilecektir. Isin teslim siiresi
olarak tnitelerin Kurumumuzca firmaya teslim edildigi ve firmanin is bitimini yaziyla
bildirdigi tarihler esas alinacaktir.

5.2- Atex doniisiimii 2 etapta tamamlanamayan tecghizatlar 2. etaptaki esaslar dahilinde timii
tamamlanana kadar partiler halinde yiikleniciye teslim edilecektir.

5.3- Yiiklenicinin teghizatlar1 kullanici birimlerde incelemesi esnasinda ya da techizatin
yiiklenici firmaya naklini miiteakiben demontaji sonrasinda Atex doniisiimii yapilamayacagi
tespit edilebilecek teghizatlar Kurumumuza iade edilecek ve bu teghizat igin herhangi bir
o6deme yapilmayacaktir.

5.4-Siparis miktar1 asagida belirtilmistir. Isin tamaminin teslim siiresi 1 y11(365 giin)dur.
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1 | MIVAC Devre Kesici 6000 V 400 A 41 41
2 | ASF/T/P Devre Kesici 3300 V 50-400 A 25|20 | 16 | 61
3 | NEI BAF Devre Kesici 3300V 400 A 4 4
4 | BRUSH Devre Kesici 3300V 9 9
5 | A77 Yolverici 3300V 300 A (FLP) 12 118 | 5 35
6 | A.WEST/AW2000 Yolverici 3300V 5 5
7 | SAIT Yol Verici 3300 V 2 2

5.5- Faturalar; madde 5.4 te belirtilen ihtiya¢ birimleri dagihmina ve asagidaki fatura
bilgilerine gore diizenlenecektir.

VERGI VERGI

FATURA ADRESI DAIRESI NUMARASI

Armutcuk Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Armutcuk Mahallesi TTK Sokak No:15/A KDZ.EREGLI 859 008 5801
67390 Kdz.Eregli / ZONGULDAK

Kozlu Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kilig¢ Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79 KARAELMAS 815 003 4586
67600 Kozlu / ZONGULDAK

Uziilmez Taskdmiirii Isletme Miiessesesi
Asma Mahallesi Tesis Sokak No: 4 KARAELMAS 859 006 4265
67040 Uziilmez / ZONGULDAK

Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mabhallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65 | KARAELMAS 815 007 8618
67520 Kilimli/ ZONGULDAK

Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kum Mahallesi Kara Evler Sokak No: 25 BARTIN 815 003 4595
74300 Amasra / BARTIN






